招标货物及有关说明

一、货物需求一览表

	序号
	设备名称
	数量

	01
	小型果酒酿造成套试验设备
	1套



二、主要用途
[bookmark: _GoBack]主要用于小型果酒酿造成套设备主要包括：原料预处理、发酵与陈酿、果酒后处理及过滤、灌装、蒸馏、配电及发酵自控系统、制冷系统等设备组成。该设备可以用于教学和实训操作，也可以用于包括葡萄酒在内的各种果酒的研究与小试研究。该套设备可以广泛用于酿酒科学与工程的教学和科研领域，是一套研究室水平的50-100升水平的中试放大设备，可模拟果酒工厂生产流程进行实训操作，对完善我院酿酒工程专业的建设，推动酿酒工程专业人才培养具有积极意义。

三、工作条件

1、电源：220 V10 %，50 Hz ；380V
2、温度：－10℃～100℃；相对湿度≤80 %　　　
四、配置及技术要求
	序号
	配置及技术要求
	备注

	1
	果汁处理系统
	洗果机
	主体材质：食品级304不锈钢。配套进水口及排污口及相关阀门。原料处理能力：不小于100kg/小时，采用起泡冲洗水果。
	1只

	
	
	除梗破碎机
	1. 生产能力：≧100kg/h；
2. 与物料接触部分采用 304 不锈钢制造。破碎轮材料为食品级硅胶。
3. 设备能完成进料、除梗、破碎等功能，破碎辊间距可调。
4. 附带果浆输送泵一台。
	1只

	
	
	垂直式压榨机
	1. 生产能力：≥50kg/h
2. 材质：304 不锈钢
3. 要求动力大，出汁率高。
4. 采用液压实现果汁压榨，能够实现自动定时功能，自动实现一个压榨过程。
	1台

	
	
	移动饮料泵
	材质SUS304，流量≥0.5T/H，扬程≥12m，功率≥0.37kw。
	2台

	
	
	单道去核打浆机
	主体材质不锈钢SUS304，处理能力≥50kg/H；刮板螺旋角可调，多种孔径的筛网可选。
可用于多种通用型水果的处理。
	1台

	
	
	集汁槽
	有效容积50L，材质SUS304，厚度2mm；配带移动脚轮的配推车，带把手。
	2只

	
	
	酶解罐
	1. 有效容积：100L；
2. 304不锈钢材质，厚度2.5mm，聚氨酯发泡保温，厚度60mm；
3. 上部搅拌，搅拌功率：0.37KW，转速40r/min；
4. 电加热管加热，加热功率6KW。
5. 温度可以实现自动保温控制。
	1只

	2
	发酵贮酒系统
	干红葡萄酒发酵罐
	1. 有效容积100升，公称容积125L；
2. 保温形式：聚氨酯发泡，厚度 60mm；
3. 冷却方式: 304不锈钢夹套；
4. 内胆： 304食品级不锈钢，内抛光精度0.4μm， 厚度2.5mm；外包：304食品级不锈钢，厚度2mm，采用油膜拉丝板，焊缝抛光处理；
5. 罐体形式：立式；顶部采用快开法兰式人孔，带玻璃视镜；底部采用斜底结构，配侧人孔。
6. 配套：上部进料口，不锈钢滤网，可进行密闭发酵，有浊酒口(兼做排污口)、清酒排出口，取样孔；排气管兼CIP清洗管，带旋转CIP清洗球。
7. 罐内采用数字控温，温度控制范围：0～28℃
	4只

	
	
	果酒控温闭口罐（发酵/陈酿罐）
	1.有效容积：50L 公称容积65L；
2.保温形式：聚氨酯发泡,厚度60mm；
3.冷却方式：304不锈钢夹套；
4. 内胆： 304食品级不锈钢，内抛光精度0.4μm， 厚度2.5mm；外包：304食品级不锈钢，厚度2mm，采用油膜拉丝板，焊缝抛光处理；
5. 罐体形式：立式；顶部采用快开法兰式人孔，带玻璃视镜；底部采用锥底结构，锥角60~70°。
6. 罐体可进行密闭带压发酵，罐顶有排气管兼CIP清洗管，带旋转CIP清洗球；筒体带取样口配卫生型不锈钢取样阀；底部配清酒排出管，罐体锥底下出料口管径≥50mm，罐体侧面带可视液位计。
7. 控制方式：数字控温，温度可控制在 0～28℃；
*8.发酵罐能实现带压发酵，采用多用途发酵罐技术制作而成。配压力表和安全阀（安全压力控制不超过0.18~0.2mpa），采用快接方式连接。
	18只 

	
	
	冷冻/调配罐
	1. 有效容积：70L；
2. 保温形式：聚氨酯发泡，厚度 60mm；
3. 冷却方式：304不锈钢夹套；
4. 罐体形式：立式；
5. 内胆：材质304内抛光，厚度2.5mm；外包：材质304、厚度2mm采用油膜拉丝板；
6. 搅拌形式：机械搅拌,搅拌电机功率 0.37KW,转速 50 转/分；
7. 上进料口、下出料口，带 32 排污口。
8. 控制方式：数字控温系统，温度可控制在 -10～28℃；
9. 带不锈钢罩玻璃液位计。
	1只

	
	
	橡木桶
	50L和225升橡木桶各4只，纯橡木材质。
	

	
	
	橡木桶支架
	橡木桶（小桶）支架4套，旋转橡木桶（大桶）支架4套。
	

	3
	蒸馏
	夏朗德蒸馏器
	该机组以间断蒸馏方法，从用葡萄或其它发酵后的果实为原料的原酒中，提取高质量烈酒（如白兰地）。可以通过人工设定，以合理的温度、挥发度、提取高质量的原酒，该机组采用两次蒸馏方式，通过将头、中、尾按要求分离。设备包括蒸馏锅、预热器、冷凝器、回流管、出酒器等，采用电加热方式，主要技术参数如下：
1. 蒸馏锅个数：1个；
2. 蒸馏锅有效容积：50 L；
3. 蒸馏速度（发酵液）：≈15 L/H； 
4. 锅体主要材料：紫铜。
5. 加热方式：电加热。总功率≥6kw
	1只

	
4
	过滤包装
	膜过滤器
	二级膜过滤，二级过滤精度1.0μm，三级精度0.65μm，另配套 2组滤芯。
	1组

	
	
	手动压塞机
	可适用于多个瓶型（750ml，500ml等）和瓶塞。
	1台

	
	
	板框式纸板过滤机
	适用于果汁和果酒过滤，采用纸板过滤，板框数量可增减，与物料接触部分为食品级不锈钢。
板框尺寸：200*200 。
	1台

	
5
	制冷
系统
	*制冷机组
	制冷机采用国内知名品牌：
1. 制冷量：7.3KW,  630Kcal/h；
2. 出水温度-10℃
3. 输入功率：≥4.5Kw/380V/50Hz；
4.电流： 10~15A；
5.工作温度范围+35～-10℃； 
6.带冷媒泵
	1组

	
	
	冷媒罐
	1. 有效容积400L，总容积460L；
2. 冷媒等材质：酒精或乙二醇
3. 罐体材质：内胆304不锈钢，厚度2.5mm；隔热材质聚氨酯，厚80mm，外包304不锈钢，材质厚度2.0mm 
4. 罐体配冷媒进管和出管，罐顶配进料口，罐底配单独排污管。
	1只

	
	
	冰水泵
	304不锈钢材质，流量:≥2T/H，扬程≥15米。
	1只

	
	
	冷媒管路
	主管路采用不锈钢卫生管，管子规格φ57*2,保温采用聚氨酯或加厚保温棉进行保温；每台罐体配备2个SUS304不锈钢卫生级快装球阀，1个卫生级SUS304不锈钢快装式电动球阀，每台罐体并配备不锈钢编织软管两根，全部采用快装式，保证罐体能够随时进行移动，同时减少冷媒的损失。
	按需

	6
	控制
系统
	控制软件
	控制系统采用PLC控制，能对发酵罐、陈酿罐、冷冻罐和制冷系统进行温度控制。该系统既可实现自动控制，又可以在界面上手动控制。除了温度控制，该系统还需要具有以下功能：
1、每个发酵罐均能进行温度工艺编辑和设定，并能自动执行。
2、能查看该以往若干批次的发酵记录。
3、系统具有扩展性，便于集中管理、离散控制，可靠请强，操作界面简单，结构开放，系统扩展性强，可以满生产、科研需求。
4、系统具有故障记录功能。
	1套

	
	
	控制柜
	控制柜大小根据实际需求和尺寸进行选配。控制柜采用不锈钢304材质。
	1个

	
	
	*触摸屏
	西门子10寸触摸屏
	1个

	
	
	PLC控制器
	西门子控制器
	按需

	
	
	*温度探头
	全部温度探头采用铂电阻温度探头（久茂PT-100）。
	按需

	
	
	控制线、信号线
	采用国优屏蔽电缆线
	按需

	7
	配件
	电箱
	电箱不锈钢SUS304材质，内部需要供给制冷机供电，电箱外侧配备航空插头，4个3相，4个两相航空插头；面板配备旋钮开关机指示灯，内部电气采用国产优质电气元件。
	1个

	
	
	快接物料管道
	采用304不锈钢编织软管，接口快装，尺寸DN25，长短管道各2根，长度根据实际需求配置。
	4根

	
	
	阀门
	罐体配备的阀门及物料阀门均采用溧阳四方或远安卫生型蝶阀。
	按需

	
	
	水果塑料周转箱
	
	若干


说明：
1. 投标人需要到现场进行查看，并根据现场绘制工艺流程图、设备平面布置图和水电布置图。
2. 带“*”号的条款为必须满足的重要指标。对带“*”的技术参数必须在投标文件中提供技术支持资料（如彩页、手册、检测报告等），未提供技术支持资料的，评标时不予认可。
3. 技术咨询：   郑老师       电话：   13961811949   

合同主要条款
1、交货期
（1） 国（境）内供货：合同生效后25 天内；
（2） 国（境）外供货：信用证后45天内或合同生效后60天内，以先到为准。
2、交货地点
（1） 国（境）内供货：江苏省无锡市蠡湖大道1800号江南大学指定地点；
（2） 国（境）外供货：指定目的地为：无锡、上海或南京。
3、付款方式
（1） 国（境）内供货：用户收到货物并验收合格后15个工作日内一次付款；
（2） 国（境）外供货：以外贸信用证（L/C）方式结算。100%信用证，其中的80%见单付，余款凭加盖江南大学实验室与设备管理处公章的最终用户签字的验收报告支付。
4、保修期及售后服务
（1）验收合格后整机免费保修 壹 年。保修期自愿延长不限；
（2）保修期内，因货物质量问题导致的各种故障的技术服务及维修所产生的一切费用由卖方负责承担；
（3）卖方应针对货物的特点对买方有关人员在货物的性能、原理、操作要领、维修和保养等各个方面进行免费现场培训。必要时，卖方还应向买方提供免费培训名额2个，参加卖方举办的专门培训；
（4）售后服务承诺书中承诺的其他条款。
5、安装、调试及验收要求
（1）卖方应在买方的配合下，负责对货物的现场安装调试及指导和服务；
（2）货物到达买方指定地点后，卖方应在收到买方通知后2天内派遣合格的技术人员前往买方进行安装调试，并在2019年12月10日前完成货物的安装、调试工作；
（3）验收测试所需要的材料、设备和测试样品等均由卖方负责提供；
（4）卖方应在规定的期限内完成安装调试工作。如因卖方责任而造成安装调试的延期，因延期而产生的所有费用由卖方负责承担；
（5）最终验收在买方使用现场进行，在货物达到验收标准，包括应满足中国安全标准和环境保护标准后，买卖双方共同签署验收合格报告；
（6）卖方人员在买方安装调试期间所产生一切费用由卖方承担。 
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